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Форполимер уретановый 

СУРЭЛ ТП-160                                             Техническая информация
	Описание

СУРЭЛ ТП-160 представляет собой продукт взаимодействия полиоксипропиленгликоля  с изоцианатом. Предназначен для производства высококачественных литьевых эластомеров горячего отверждения. 
Уретановый эластомер  на основе форполимера  СУРЭЛ ТП-160 эксплуатируется в интервале температур от 0ºС до+80ºС.
Изделия предназначены для применения в условиях интенсивного абразивного и гидроабразивного износа, высоких ударных давлений, а также в качестве уплотнителей нефтяных и масляных сред в подвижных и неподвижных соединениях, в штамповочном производстве. Изделия могут выпускаться армированные и неармированные.
Свойства преполимера

Свойство
Значение

Внешний вид

Вязкая бесцветная жидкость без механических включений и сгустков
NCO,масс.%

5,3÷6,2
Физико-механические показатели* литьевого эластомера

Параметр

Величина

Твердость по Шору А

94
Напряжение при 100% удлинении, МПа

7,8
Напряжение при 300% удлинении, МПа

22,5
Условная прочность при растяжении, МПа

33,3
Относительное удлинение при разрыве, %

320
Относительная остаточная деформация после разрыва, %, не более
15
*Данные только для общей информации. Они представляют собой типичные  значения и не являются частью технических условий.
Хранение и переработка
Преполимер необходимо хранить в плотно закрытом контейнере и предохранять от загрязнения влагой и другими посторонними примесями.

Допускается при хранении ниже +15˚С кристаллическое состояние.


	Перед переработкой форполимер необходимо расплавить при температуре плюс 500С, не допуская местного перегрева и тщательно перемешать.

После вскрытия контейнера переработку преполимера необходимо завершить в кратчайшие сроки.
Условия переработки
Для получения однородных изделий форполимер перед смешением с удлинителем необходимо дегазировать при температуре (55±5)0С и остаточном давлении не более (10-20) мм рт.ст. (лучше (1-5) мм рт.ст.). Время дегазации зависит от количества и температуры форполимера, размера и формы сосуда, глубины вакуума и должно определяться экспериментально.

При отверждении 4,4'-метилен-бис (ортохлоранилин)ом дозировка удлинителя в зависимости от фактического содержания NCO-групп в форполимере рассчитывается по формуле:
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Где Мудл – количесво 4,4'-метилен-бис          (ортохлоранилин)а, м.ч.;
М -  навеска форполимера, м.ч.;
%NCO – содержание NCO-групп в форполимере,

Режим отверждения

Параметр

Величина

Мольное соотношение NH2/NCO
0,95
Температура форполимера, 0С
50
Температура удлинителя, 0С
110-115
Температура формы, 0С
100
Время отверждения в форме при 1000С, ч
0,5-1
Время поствулканизации при 1000С, ч
10
Для достижения оптимального комплекса свойств, изделия перед эксплуатацией необходимо выдержать в течение недели при комнатной температуре.


Внимание: Информация, содержащаяся в данном бюллетене, действительна на февраль 2008 г. Для уточнения актуальности документа, обращаться в ООО «СУРЭЛ».
ООО «СУРЭЛ»
Научно-производственная фирма
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